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La prdsente invention concerne une enveloppe modulal- 
re gonflable a usage de matelas, slfege, fauteull, canot pneumatl- 
que, gilet de aauvetage, Isolation de toiture mais non exclusive- 
ment* 

On connalt plusieurs modules d'enveloppes gonflables 
realis^es dans des matiferes souples et etanches. D»\me znanifere 
g^n^rale, ces enveloppes possfedent des boyaux Int^rleurs communi- 
quant entre eux et dont les parois perpendlculaires aux faces 
constituent les ^l^ments de leur liaison. L'air circule plus ou 

10 moins r^guliferement entre ces boyaux au moment ou I'utilisatexir 
exerce une pression sur 1' enveloppe gonfl^e de sorte que, s'll 
s'agit d'un matelas, d'un slfege ou d'un dossier, 11 ^prouve une 
sensation desagreable d'equllibre Instable o 

Un prenrier but de 1» invention est d»offrlr une enve- 

l^i loppe dont le confort corresponde k 1' aspect, c'est a dire qu'une 
fois gonflee elle pr^sente les caract^rlstlques d'un matelas tra- 
ditlonnel capltonn^ et qu'a 1* usage 1 'utilisatexir constate qu'elle 
possfede les mfimes qualltes de souplesse stable, le corps allong^ 
n'y roule pas d'un bord a 1' autre et ne s'y enfonce pas irregullfe- 

20 rement* 

Un autre but de 1* invention est de fournlr une envelop- 
pe modulaire susceptible de s'associer a d^autres pour constltuer 
un ensemble. 

Un autre but de 1' Invention est de prevoir divers 
2^ modules pouvant s'utlliser a des fins tr^s varices dans des bran- 
ches multiples, par exemple en ameublement : matelas, sieges et 
dossiers de canapes, fauteuils', en materiel de sport et de cam- 
ping : canots pneumatlques , gilets de sauvetage, lits, armatures 
de sacs tyroliens ; en construction : isolation de toitures. 
30 Online mani^re g^n^rale partout ou des plaques de mat^rlau souple 
et isolant sont n^cessalres. 

Selon une premiere caracteristique de 1* invention 
1* enveloppe modulaire r^allsee par exemple en P*V,C. comporte 
un volume global gonflable comprls entre deux parois soud^es bord 
33 a bord ou avec apport d^vme bande interm^dlalre p^rlph^rique • 

Ces deux parois sont entretois^es par des moyens de 
hauteur constante, disposes en quinconce. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, les 
moyens de liaison des deux faces de 1* enveloppe sont des fragments 
^0 de boyau en P.V.C. soud^s de place en place centre les faces in- 
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ternes sup^rleiire et Inf^rleure de I'enveloppe* 

Selon une autre caract^ristlque de 1' Invention, les 
moyens de liaison des deux faces de I'enveloppe sont des entre- 
tolses clrculalres constitutes chacune par deux disques en P.V.C, 
5 soudts peripheriquement et solidarlses chacun par soudure centra- 
le aux deux faces de 1* enveloppe. 

Selon une autre caracteristique de 1' Invention les 
disques entretolses peuvent 6tre parens en leur centre pour mettre 
en rapport d*air aabiant les deux faces exterieures de 1* envelop* 
10 pe evitant ainsi un tchauffement intempestif de la surface d 'uti- 
lisation notamment quand 11 s*agit d'lm matelas pour lit par exem- 
pie ou d'un autre article en contact avec le corps humain. 

Selon une autre caracteristique de 1* invention, les 
bords soudes de I'enveloppe se prolongent pour recevoir des oeil- 
lets portears d'anneaux destines a suspendre I'enveloppe au moyen 
de cables ou de tringles ou destines a reunir deux ou plusleurs 
enveloppes afin de constituer un ensemble modulalre. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention le« 
prolongements des bords soudts constituent une gaine, parallfele 
20 aux c6t6s de I'enveloppe et qui comporte des 6chancrures alter- 
natlvement concaves et convexes susceptlbles de s'lmbriquer dans 
celles d'une enveloppe voisine pour permettre 1' assemblage par 
un cdble ou une tr ingle gllsse dans ladite gaine« 

Le proc6d6 d'obtention de I'enveloppe modulalre gon- 
25 flable consiste & dtcouper deux surfaces identiques carries, rec- 
tangulaires ou correspondant a tout autre polygene concave et 
eventuellement curvillgne puis de disposer de place en place en 
quinconce entre ces deux surfaces des entretolses aprfes avoir 
prls soln d'interposer une pastille isolante en papier silicon^, 
30 ou autre matlfere resistant a la soudure h haute frequence, k 
I'inttrieur desdites entretolses. 

Dans le cas ou les entretolses cholsles sont clrcu- 
lalres elles auront ete prtpartes de la manifere sulvante : decou- 
page de deux disques de P.VX entre lesquels on centre une pas- 
35 tllle isolante avant de les souder peripheriquement. 

Les entretolses, fragments de boyau, places horizon- 
talement ou les disques s'applatissent entre les deux surfaces 
de P.V.C, de I'enveloppe. 

On soude a haute frequence d'abord sur une face puis 
kO on repfere solgneusement 1' emplacement des entretolses sur 1' autre 
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face et on precede a leur soudure. La pastille isolante log^e a 
I'interieur des entretoises 6vlte un collage de leurs parols tan- 
dls que les entretoises elles-mteea sont soud^es de part et 
d* autre par leur soomet et leur base aux surfaces internes sup^-- 
5 rieure et inf^rieure de I'enveloppe qui est ensulte ferm^e ptfri- 
pheriquement a la mani^re connue. 

Les dessins annexes permettront de bien^ comprendre 
la description qui va suivre, en s*y r^f^rant : 

- la figure 1 illustre la constitution de l^enveloppe en montrant 
10 en coupe les deux parois et deux des entretoises fornixes par des 

fragments de boyau en P.V.C. 

- la figure 2 represente I'enveloppe de la figure 1 gonfl^e. 

- la figure 3 est une vue en plan par dessu^ 1 * enveloppe des fi- 
gures 1 et 2; 

13 - les figures 4, 3 et 6 correspondent respectlvement aux figures 
1 ,2 et 3 mais conceraent une enveloppe avec entretoises circulai- 
res; 

- la figure 7 montre deux exemples d' assemblage de modules; 

- la figiare 8 illustre une realisation de canot pneumatique k 
20 partir de modules suivant 1* invention. 

Les figures 1 , 2 et 3 representent une enveloppe 
modulaire dont les faces sont entretoistfes par des fragments de 
boyau en P.V.C. 

La figure 1 montre la constitution de 1* enveloppe 
23 par detix surfaces 1 et 2 entre lesquelles sont introduites des 
entretoises 3 d^coup^es dans un boyau de P V C. On a choisi le 
diametre du boyau de mani&re qu'une fois soud^ et ^tir^ par le 
gonflage sa hauteur corresponded k celle constante qu'on entend 
donner aux entretoises qui jouent le rOle des boutons piques 
30 utilises pour capitonner les matelas traditionnels. 

A I'int^rieur de cheque entretoise on glisse une 
pastille 4 decouple dans une mati^re isolante capable de r^sister 
a la soudure haute frequence dont 1* Electrode laisse l*empreinte 
5 visible sur les figures. 
j)P La soudure peripherique de 1^ enveloppe est repre- 

sentee en 5. 

Sur la figure 2 qui montre la position des entretoi- 
ses quand 1' enveloppe est gonfl^e, on voit que les fragments de 
boyau 3 sont soudds aux parois 1 et 2 de 1' enveloppe et les re- 
tiennent par place avec un ^cartement constant. 
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La vue, en plan de la figure 3 montre la disposition 
en quinconce des entretolses. 

La figure 4 correspond au type d'enveloppe dont les 
entretolses sont clrculalres et constituees par deux disques 7 
5 en P V C entre lesquels on a glisse une pastille 4 en matiere 
isolante avant de les souder p^ ripheriquement . Ces disques sont 
disposes de place en place en quinconce entre les parois '1 et 2 

et soud^s (figure 6). 

Des perforations . peuvent fitre pratiquees de part 
10 en part au droit du centre des entretolses 7 pour mettre en rap- 
port d'alr ambiant les deux faces de I'enveloppe. On peut, si on 
le desire, extraire les pastilles 4 par ces orifices. 

Lorsque I'enveloppe est gonfl^e, (figure 5) les dis- 
ques 7 soudes a chaque parol i et 2 s»6tirent et forment des plis 
15 9. Etant donne que les disques sont tous de mdme diamfetre et que 
1' impact 5 des Electrodes est constant, la distance de retenue 
des entretolses est elle-meme constante. 

La figure 7 montre des exemples d'am^nagement des 
bords de I'enveloppe poia* permettre soit son association avec 
20 d'autres modules soit sa suspension. 

C'est ainsi que les bords 6 prolonges des enveloppes 
sont percEs de trous 10 recevant des anneaux 11 dans lesquels 
passe un cdble ou une tringle 14. 

Un autre moyen de liaison de deux modules consiste 
25 a former une gaine avec les bords 6 prolonges et de la decouper 
altemativement en zones concaves 12 et convexes 13 cooperant 
avec celles du module voisin leur liaison 6tant assuree par un 
cable ou une tringle 14 gliss^e dans la gaine. 

Dans une variante de rfellsation on pr^volt d'agran- 
30 dir eventuellement la surface d' utilisation d'une enveloppe en 
lui adjoignant un boyau gonflable rellE a elle par un des moyens 

cites plus haut. 

Dans vaie autre variante, une separation peut fitre 
prevue avec deux admissions d'alr par valves, pour un lit a deux 
yj places. 

La figure : montre une utilisation possible des mo- 
dules pour construire un canot pneumatique. 

Lorsqu'on envisage d' employer ce type d'enveloppe 
pour en faire un matelas de lit on peut recouvrir un cOlc d'une 
UO mousse plastique et I'autre d'une couche de laine Dv'ec, pour com- 
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penser les zones d^presslves et combattre I'humidite, une couche 
de matlfere absorbante par exemple de la sclure de bols centre la 
telle pneufflatlque. 

II va de sol que toutes modifications utiles peuvent 
6tre apportees a la realisation de 1' invention sans pour autant 
en deborder le cadre. C»est ainsi que, dans le but d^obtenir une 
enveloppe gonflable modulaire presentant des surfaces concaves 
ou convexes, on pr^v) it des entretoises (3 - 7) de diamfetres va- 
ries, determinant au gonflage des hauteurs differentes, c»est a 
0 dire que 1' enveloppe off re alors une 6paisseur croissante ou de- 
croissante d'un bord a 1* autre. 
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REVENDICATIONS 

1 - Enveloppe modulalre gonflable du genre de celles reali- 
sees en P Y C ou en tout autre materlau souple et ^tanche, com- 
prenant deux parois soudees bord a bord ou avec apport d*une ban- 

0 de perlpherique, caracterisee par le fait que les deux parois 
sont r elides par des entretoises de hauteur constante ou crolssan- 
te et decroissante , disposees de place en place en quinconce ou 

de toute autre mani^re et solldarisees auxdites parois par soudu- 
re et qu'elle dispose peripheriquement de moyens de liaison a 
10 d'autres enveloppes modulaires ou a des supports quelconques. 

2 - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 
le fait que les entretoises sont constitutes par des fragments de 
boyau, par exemple, en P V C, disposes longitudinalement • 

Z - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 

1 le fait que les entretoises sont constitutes chacune par deux 
disques soudes bord h bord periphtriquement. 

A - Enveloppe suivant les revendi cations 1 et 3f carac-teri- 
ste par le fait que des perforations sont pratiqutes de part en 
part au droit du centre des entretoises circulaires. 
£C 5 - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracttriste par 

le fait que les moyens de liaison avec d'autres enveloppes et/ou 
de suspension un cadre sont des prolongements des deux parois 
de 1* enveloppe au del& de leur soudure. 

6 - Enveloppe suivant la revendication 5$ caracterisee par 
25 le fait que les prolongements periphtriques sont perces d'oeil- 

lets pouvant recevoir des anneaux dans lesquels sont glissts des 
cfibles ou des tringles. 

7 - Enveloppe suivant la revendication 5, caracterisee par 
le fait que les prolongements peripheriques forment une gaine 

30 parall&le aux cCtes et qui presente des decoupages alternativement 
convexes et concaves pouvant cooptrer d*iane enveloppe a 1' autre 
pour les reunir par tout verrouillage approprie notamment c9ble 
ou tr ingle. 

a - Enveloppe suivant la revendication 1 , caracterisee par 
35 le fait qu'elle peut §tre habiliee d»un c8te par une couche de 
mousse plastique et de 1* autre par une couche de laine avec ou 
non InteiTposition d*une matifere granulometrique permeable, no tarn- 
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ment de la sciure et 6tre gllss^e dans une housse esth^tlque. 

9 - Enveloppe sulvant les revendlcatlons 2 et 3, carac- 
terlsee par le fait que pour r^allser le soudage des entretoises 
aux paroiSt on Inclut a I'lnterleur desdites entretoises une pas- 

5 tille isolante, 

10 - Enveloppe sulvant la revendlcatlon 9, caracterl- 
see par le fait que pour realiser le soudage des entretoises aux 
parois on applique d ' abord 1' electrode sur une face de 1' enve- 
loppe puis sur 1' autre apres avoir solgneusement reper€ I'empla- 

10 cement des entretoises. 
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